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河南口碑好的热塑成型法施工队伍

生成日期: 2025-10-27

FFPP衬管工艺法（也称原位热塑成型工艺法）是将衬管加热软化，牵引置入原有管道内部，通过加热加压
与原管紧密贴合,然后冷却形成内衬管，简称FFPP,FFPP能够适用于DN100至DN800的水泥管、玻璃钢管、波
纹管以及各类污水管道的结构性修复。FFPP的PVC原材料为一种改性PVC材料，其具有高环刚度、高光滑度、
低水阻等特性，是一种极其***的管道内衬材料。由于其加热后变柔软的特性，FFPP能够完美的贴合原管道的内
壁，还能够修复弯管、变径管以及严重错位的管道等。热塑成型法修复原理是什么？河南口碑好的热塑成型法
施工队伍

现代化城市发展已远远不能适应现在的管理要求。因此管道非开挖修复技术应运而生。非开挖式管道修复
时代非开挖式修复地下管道技术中的原位固化法（Cured-In-Place-Pipe,简写为CIPP）是一种常用的方法之一，
同时也是维护城市地下管道设施的选方法。原位固化法基本原理是：采用翻转或牵拉方式将浸渍树脂的内衬管
置入原有管道内，通过加热（利用紫外光、热水，热蒸汽）使树脂固化，形成管道内衬修法。一般操作过程中
会向树脂中添加固化剂，用以增强树脂的机械强度和耐酸碱等污染物腐蚀的特性。原位固化法按照树脂固化分
为：热水固化法、蒸汽固化法、紫外光固化法。热水和蒸汽固化法由于历史悠久，应用广。河南口碑好的热塑
成型法施工队伍热塑成型法工艺形成。

热塑成型法修复技术如下：1.对变形钢护筒水下切开处理前进行扫孔及换浆处理；2.钢护筒内扫孔及换浆
完成后，在水下切开前对钢护筒变形情况进行初探，即用吊车吊住长80cm同直径的钢护筒放至护筒内，测算
暂时钢护筒下口至钢护筒底口的距离，以判定钢护筒水下切开的具体长度，在水下切开前还需派潜水员下水对
钢护筒进行水下复探，弄清楚护筒底的具体情况，包括护筒底口的泥土收拾是不是洁净、护筒变形方向和变形
程度，以判定水下切开的具体方位和方法；3.根据钢护筒变形的初探数据分析钢护筒的变形程度，判定水下切
开的起刀标高，根据技术复探情况判定水下切开方法，对能够准确判别护筒变形方向的，根据其变形方向选用
割除1/3或1/2圆周钢护筒的方法进行切开；对不能准确判别护筒变形方向的，选用割除悉数圆周的方法进行水
下切开。

原位热塑成型工法是将衬管加热软化，牵引置入原有管道内部，通过加热加压与原管紧密贴合, 然后冷却
形成内衬管，简称FIPP，工艺特点如下：1、可修复异形、管径有变化、接口错位大、有弯角的管道。2、衬管
工厂预制，现场操作不影响产品质量。3、安装前可进行产品质量检测，杜绝不合格产品的应用。4、实壁管材
可保证100%不透水。5、管材韧性好，抗冲击性能高。6、管壁光滑，耐摩擦性、抗化学腐蚀性强。7、绿色施工，
无任何有毒害物质排放。8、管材不含乙苯等影响下游污水处理成分。9、可实现非开挖拆除，施工风险低。10、
施工设备简单，成本低，现场操作简单快速。11、衬管安装前可常温长时间储存，储存运输成本低。热塑成型
法的工艺程序。

FFPP内衬修复管可以利用现有的检查井进行施工，无需开挖另外的工作坑。热塑成型修复车是车内包含所
有的施工工具以及一个可以保温收纳管材的储藏箱。FFPP内衬修复管使用蒸汽加热加压成型，在施工过程中无
需担心含有污染物（如树脂废料等）的废水排放的问题，也没有特殊气味，不会对周围环境造成影响，是完全
绿色环保的修复方案。FFPP的基本施工步骤有以下几点：1.管道CCTV机器人预检，并标记出需要支管的位置；
2.对内衬管进行预加热，软化内衬管并在内衬管的一头连上牵引头；3.使用牵引卷扬机将内衬管穿过待修复的
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管道；4.使用气囊堵住内衬管两头，用蒸汽对内衬管加热加压；5.将蒸汽切换成空气，保持压力，等待内衬管
冷却成型；6.再次使用管道CCTV机器人检查修复效果；7.使用切割机器人切开支管部分。原位热塑成型法的
工作原理。河南口碑好的热塑成型法施工队伍

热塑成型法的主要材料有哪些？河南口碑好的热塑成型法施工队伍

管道非开挖紫外线光固化UV-CIPP修复灵活性和性，所有的排水管道都是单独的，其管径以及形状都各不
相同，对于侵蚀性水流和机械承载能力有特殊要求。另外局部的条件也有较大的差异，因此，具有非常优良的
材料特性的玻璃纤维软管内衬，装置可以采用灵活多样的解决方案，采用比较快捷的安装施工方法，满足排水
管道非开挖内衬修复的较高要求，达到节省费用，延长管道使用寿命的目的。市政管道非开挖修复CIPP紫外光
固化原位修复管道非开挖修复通常需要3—5小时，就可以完成一段旧管道的内衬修复任务，这对于管网改造工
作效率的提高是非常有利的。一旦损坏的管道得到修复，内衬修复作业后。河南口碑好的热塑成型法施工队伍


